Teknik bilgi

TOOLOX33

Kullanim

TOOLOKX 33, sertlestirilmis ve temperlenmis halde, yliksek tokluk ve 6l¢i kararliigi icin gerilim giderme islemi yapilmis sekilde tedarik
edilmektedir. Toolox 33, gelistirilmis karbir morfolojisi ile mikemmel islenebilme kabileyetine sahiptir. Toolox 33, plastik
enjeksiyon, kaguk kaliplari ve makina imalatinda miihendislik malzemesi olarak kullanilmaktadir. Uygun bir yiizey islemi ile kalibin
servis dmri artirilabilir.

Teknik degerler

Kimyasal bilesim Mekanik 6zellikler

0.22-0.24%
0.6-1.1%
0,8%

+20°C +200°C +300°C +400°C +500°C

CekmemukavemetiR_[MPa] 1080 1000
max 0.010% Akma mukavemeti RpO’2 [MPa] 950 860

Uzama, A, [%] 16 12
max 0.003% s .
1.0-1.2% Basma akma mukavemeti,
030% Ry [MPa] 880 750 700
0.10-0.11% Darbe toklugu [J] 100 170 180

max 1% Sertlik  [HBW] 310
0.62-0.71
0.40-0.44

Yapi temizligi Fiziksel 6zellikler

+20°C +200°C  +400°C  +600°C
Isil iletkenlik [W/m « K] 35 35 30 23
Termal genlesme katsayisi [10¢/K] 13.1 13.1

Kalint1 6l¢tsti(equiv. diam) 6um
Alan orani 0.015%
En-Boy orani 1.2

YUzey teknolojisi

Sert ve tok Gaz nitrasyon510 °C
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Darbe toklugu Ch-V at +20 °C (J)

Sertlik (HRC) Yiizeyden mesafe (mm)

Not7: P20 =WNr 1.2377 and H13 = WiNr 7.2344
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